
Защитный газ (ISO 14175): I1
Сварочный ток: ~

Предел текучести (Rp),
N/мм2 Предел прочности (Rm), N/мм2 Относительное удлинение (A5), %

180 280 6

Механические свойства

Al Zn Mn Si Cu Mg

6,5 0,8 0,3 <0,05 <0,05 основа

Химический состав наплавленного металла, %

Пруток для сварки магния и магниевых сплавов.

Назначение и применение

AZ61-A
UNS S44635, ASTMA176

Классификация

Пруток DT-AZ 61 A
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